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Lubrification des bandages
de fours tournants

Systeme de lubrification automatique

e Suppression des risques d'accidents lors
des interventions manuelles

e Réduction des temps de maintenance

o Pulvérisation précise et dosée

¢ Réduction de la consommation de
lubrifiant




Lubrification automatique d'anneaux de roulement pour fours rotatifs

Pourquoi une lubrification
des bandages de roulement ?

Dans les fours tournants, la différence de
température entre la virole du four et le
bandage et la dilatation qui en résulte im-
posent de placer le tube dans les bandages
sans liaison rigide.

Les deux éléments doivent pouvoir se dé-
placer et se dilater ndépendamment. Cest
pourquoi le tube est monté avec un jeu dans
les bandages. En général des cales sont
insérées entre la virole et le bandage.

Lorsque la lubrification est insuffisante,
une force trop importante sexerce entre le
bandage et la virole, conduisant a la défor-
mation de cette derniére. Les fabricants re-
commandent d’appliquer quotidiennement
environ 1-3 cm3 d’émulsion spéciale entre
chaque plaque.
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Jusqu’a présent, la lubrification
est réalisée a l'aide d'un
pulvérisateur

Jusqu'a présent, le lubrifiant est appliqué a
l'aide de pulvérisateurs et de lances. Le per-
sonnel de maintenance doit effectuer cette
opération qui requiert beaucoup d‘attention,
dans des conditions d’équilibre précaire et
sous une chaleur élevée. Comme le four est
en rotation, cela peut provoquer des sensa-
tions de vertiges et le risque d'accidents est
important.

Pour cette raison, les opérations de lubri-
fication sont souvent négligées et il en ré-
sulte une lubrification insuffisante ou
excessive.
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Lubrification des bandages de fours tournants

Avantage de la lubrification
automatique des bandages

La lubrification est effectuée de fagon pré-
cise et dosée. Un capteur laser permet un
décompte des intervalles et pilote de fagon
fiable la projection de lubrifiant. Le nombre
de cycles est réglable.

La distance de projection élevée (jusqu’a
1 m) permet d'assurer la bonne fixation des
buses et la précision du jet. Cette précision
d’application contribue a réduire la consom-
mation de lubrifiant.

L'ensemble de pompage, comprenant le
boitier de commande est livré compléte-
ment assemblé et précablé : les travaux de
montage sur site sont grandement facilités.

Les opérations manuelles de lubrification
sont supprimées ; les risques d'accidents
sont évités. Les travaux de maintenance
sont également considérablement diminués
grace au systéme de lubrification
automatique.

Ensemble de pompage complet comprenant
le boitier de commande

Schéma de la lubrification automatique
de four tournant

1 Bandage

2 Buse de pulvérisation

3 Capteur

4 Accumulateur de
pression et vanne

5 Ensemble pompage
complet avec boitier
commande

6 Cales

7 Jeu
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Lubrification des bandages de fours tournants

Le systéme fonctionne par projection sous
pression et sans air d'un filet de graisse
entre les plaques du bandage et la virole du
four. Pour cela, le systéme est composé
d'une station de pompage, d'un accumula-
teur et de buses. La pompe alimente et
maintient l'accumulateur sous pression. Un
pressostat, placé sur laccumulateur, régule
une pression primaire de 90 bar pour une
pression de l'accumulateur de 60 bar.

En fonctionnement, l'accumulateur assure
la projection d'un filet de graisse continu. La
projection de lubrifiant est déclenchée par
des capteurs laser. Les capteurs détectent
les intervalles entre plagues et déclenchent
linjection de lubrifiant grace a l'ouverture
d'électrovannes. Un boitier de contrdle com-
mande a été exécute, le systeme effectue
une dépressurisation de ['installation via une
vanne 2 voies et se met en pause.

Avantages

o Systéme totalement automatique

o Pulvérisation précise et dosée des
plagues de glissement

Distance de pulvérisation jusqu'a 1 m
Détection des intervalles entre
plagues et pulvérisation synchronisée
Nombre de cycles réglable

Station de pompage livrée assemblée
et préte a la mise en service
Demande de brevet déposée
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